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SOLDEREN
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Solderen is het verbinden van metalen door middel van een gesmolten metaal.



Hiervoor hebben we nodig:

- Een soldeerbout of vlam als warmtebron 

- Harskernsoldeertin ( soldeertin met hars als vloeimiddel )

 of

- Soldeertin samen met een apart vloeimiddel

Soldeertin is een legering.

Een legering is een samensmelting van twee of meer metalen met bepaalde eigenschappen.
Soldeertin 40/60 bevat 40% tin en 60% lood.
Het smeltpuntpunt van soldeertin 40/60 ligt tussen de 183 en 234 ºC 
Als apart vloeimiddel wordt S-65 of soldeervet (PURINE) gebruikt.
Voor het solderen van elektronicaonderdelen gebruikt men een soldeerbout met een gering vermogen ( 15-30W ) en harskernsoldeertin 60/40, of harskernsoldeertin (loodvrij) voor elektronica. Het smeltpunt van elektronicasoldeer ligt tussen 183-190 ºC en voor loodvrij tussen 227-245 ºC.
Voor het solderen van draadwerk en kleine puntverbindingen gebruikt men een soldeerbout met groter vermogen, harskernsoldeertin of soldeertin en een apart vloeimiddel.

Grotere onderdelen en plaatwerk worden gesoldeerd met een soldeerbout met een groot vermogen of een vlam( metje) met soldeertin en een apart vloeimiddel.
De te solderen onderdelen moeten schoon zijn.

Schoon, d.w.z. vrij van oxide, verf, vet ( van vingers ) enz.

Schoonmaken kan door schuren met fijn schuurpapier of staalwol.

Door het vloeimiddel (harskernsoldeertin, S-65 of soldeervet ) blijft de soldeerplaats tijdens het solderen schoon en kan het tin goed vloeien.

Belangrijk bij het solderen:
-
schone onderdelen.
-
de soldeerbout niet bewegen ( voorkomt warmteverlies ) 
-
het tin laten vloeien ( ca. 200 º C ) 
- 
het gebruik van heel weinig soldeertin.

-
het afzuigen van soldeerdampen.
- 
bij het gebruik van een apart vloeimiddel het soldeerwerk schoonmaken met warm water.
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