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I N S T R U C T I O N  C O N -
C E R N A N T  L A  P R E S S E
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Il est facile de manipuler notre presse; c’est à la portée de tous. Une fois déballée, ajuster
la roue de commande de manière que la vis hexagonale coïncide avec l’ouverture sur le
cylindre. A intervalles réguliers, il faut huiler les coussinets des cylindres par les ouvertures
prévues à cet effet. De même, on graissera le dispositif de glissière du cylindre supérieur.

Cette presse convient parfaitement pour le linoléum, le bois, la gravure et l’héliogravure.

Pour l’impression on procède comme suit:

La plaque d’impression avec la couleur est posée au centre du plateau. On y place le pa-
pier à imprimer et sur celui-ci un carton fort ou un feutre adéquat qui dépassera de quel-
ques centimètres la plaque d’impression. Le tout est inséré entre les deux rouleaux. On dé-
place alors le cylindre supérieur en vissant les deux pivots à droite et à gauche de la pres-
se, jusqu’à ce que l’on rencontre une certaine résistance. Pour une impression régulière,
on veillera à ce que les deux rouleaux restent en parallèle.

En tournant les faisceaux du dispositif de commande, on déplace facilement la table d’im-
pression avec le papier, le carton, le feutre, etc. On vérifie l’impression et, suivant les résul-
tats, on corrige la pression du cylindre supérieur.

Cela étant fait, on procède à l’impression en rajoutant de la couleur et en renouvelant le pa-
pier avec le carton ou le feutre et en ramenant, avec la main, le plateau d’impression
jusqu’aux cylindres. Le réglage de la pression se fait avec un certain “feeling”. Trop de
pression peut endommager la plaque de lino.
S’il s’agit d’une gravure de valeur, il est recommandé de coller la gravure sur du contre-pla-
qué ou sur une planchette.
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