120467
Camion Jemm'emo/yae de alumnio

Utiles necesarios:

/

| B

Sierra para Limade taller Lanadeacero Tijeras

metales
/
if
Pegamento Lapiz Regla Alicates de
instantaneo corte lateral

Brocas para Granete Avellandador
metal (taladro c6nico
fijo)

Importante:

Las maquetas de OPITEC, una vez terminadas, no deberian ser consideradas como juguetes
en el sentido comercial del término. De hecho, se trata de material pedagdgico adecuado
para un uso didactico. Es imprescindible la supervision de un adulto. Kit no adecuado para

nifios menores de 3 afios, dado que existe riesgo de asfixia por piezas pequefas.

Destornillador
de punta plana

Lista de piezas Articulo n2 Medidas (mm) Aplicacién Pieza n2
Tubo cuadrado de aluminio 1 146x30/2 Camion/remolque/soporte de eje 1
Varilla de hierro 1 $2x200 Ejes 2
Tornillos conicos 1 #3x16 Fijacion del remolque 3
Arandelas 2 01/3,2 Arandelas 4
Tuercas 2 M3 Sujecion 5
Tuercas ciegas 1 M3 Sujecion 6
Neumaticos 6 821 Ruedas con neumatico 7
Llantas para neumaticos 6 010 Llantas 8
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Instrucciones n.2 120.461
Camion semirremolque de aluminio

Opcion de montaje 1:
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Recortar la plantilla para la opcion (1) (pagina 10).

Transferir las medidas de la plantilla al tubo cuadrado de aluminio (1)
como se muestra.

e Vista |

P
57

S

g
Vista ,
inferior E(

>

Perforar todos los orificios. Avellanar el orificio de la parte inferior de la
tractora a un @ 6mm, como se muestra.
Nota: jUtilizar protectores para fijar en el tornillo de banco!

Serrary lijar cada pieza como se indica. Finalmente, pulir con la lana de
acero.

Fijar los soportes de los ejes con pegamento instantaneo en el lugar
indicado. jPrestar atencion a las medidas!

Cortar tres piezas de 40 mm de la varilla de soldar (2) y lijar los extre-
mos.
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Instrucciones n.2 120.461
Camion semirremolque de aluminio

Opcion de montaje 1:

Introducir el tornillo canico (3) desde abajo en el orificio de la tractora.
Por arriba, ensartar una arandela (4) y dos tuercas y contraatornillarlas.

Insertar las llantas en los neumaticos como se muestra. Montar todas Montar una rueda (7) en cada uno de los ejes (2). Pasar cada eje a
las ruedas del mismo modo. través de uno de los soportes de eje y colocar una rueda al otro lado.

iListo!
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Instrucciones n.2 120.461
Camion semirremolque de aluminio

Opcion de montaje 2:
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Recortar la plantilla para la opcion (2) (pagina 10). Transferir las medidas de la plantilla al tubo cuadrado de aluminio (1)
como se muestra.

Perforar todos los orificios. Avellanar a @ 6 mm el orificio del lateral Serrary lijar cada pieza como se indica. Finalmente, pulir con la lana de
correspondiente al soporte del remolque, como se muestra. acero.

Montar el soporte del remolque centrado en la parte inferior del Fijar el remolque a la tractora con el tornillo cénico (3) y las tuercas (5)
remolque, como Se muestra arriba. El orificio avellanado mira hacia ,COMo se muestra.
arriba.
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Instrucciones n.2 120.461
Camion semirremolque de aluminio

Opcidn de montaje 2:

Pegar la caja de la tractora al ras del borde trasero, como se muestra.

° iy,
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Cortar tres piezas de 40 mm de la varilla de soldar (2) y lijar los extre-
mos.

Insertar las llantas en los neumaticos como se muestra. Montar todas
las ruedas del mismo modo.

Montar una rueda (7) en cada uno de los ejes (2). Pasar cada eje a
través de uno de los soportes de eje y colocar una rueda al otro lado.
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Instrucciones n.2 120.461
Camion semirremolque de aluminio

Opcion de montaje 3:
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Recortar la plantilla para la opcion (3) (pagina 11). Transferir las medidas de la plantilla al tubo cuadrado de aluminio (1)

€omo se muestra.

Serrary lijar cada pieza como se indica. Finalmente, pulir con la lana de
acero.

Medir la posicion indicada para cada soporte de eje y pegarlos. Cortar dos piezas de 40 mm de la varilla de soldar (2) y lijar los extre-
mos.
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Instrucciones n.2120.461
Camion semirremolque de aluminio

Opcion de montaje 3:

Insertar las llantas en los neumaticos como se muestra. Montar todas Montar una rueda (7) en cada uno de los ejes (2). Pasar cada eje a
las ruedas del mismo modo. través de uno de los soportes de eje y colocar una rueda al otro lado.
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Instrucciones n.2120.461
Camion semirremolque de aluminio

Opcion de montaje 4:
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Recortar la plantilla para la opcion (4) (pagina 11). Transferir las medidas de la plantilla al tubo cuadrado de aluminio (1)
como se muestra.
©
93
'0
Perforar todos los orificios. Serrary lijar cada pieza como se indica. Finalmente, pulir con la lana de
acero.
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Pegar el trailer como se muestra con pegamento instantaneo.

Medir la posicion indicada para cada soporte de eje y pegarlos.
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Instrucciones n.2 120.461
Camion semirremolque de aluminio

Opcion de montaje 4:

Cortar dos piezas de 40 mm de la varilla de soldar (2) y lijar los extre- Insertar las llantas en los neumaticos como se muestra. Montar todas

mos.

las ruedas del mismo modo.

Montar una rueda (7) en cada uno de los ejes (2). Pasar cada eje a iListo!
través de uno de los soportes de eje y colocar una rueda al otro lado.
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Instrucciones n.2120.461
Camion semirremolque de aluminio

Plantillas para las opciones 1a 4.

Plantilla de la opcion 1.
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Plantilla de la opcion 2.
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Plantilla de la opcion 3.
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Plantilla de la opcion 4.
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