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Aluminium-Sattelichlepper

Benétigtes Werkzeug:

i

Metallbigel-  Werkstattfeile ~ Stahlwolle Schere
sage

P

Sekundenkle- Lineal Seitenéchnei-
ber der

g3

910
Metallbohrer — Kérner Kegelsenker Schrauben-
(Standerbohr- schliissel
maschine)

Hinweis
Bei den OPITEC Werkpackungen handelt es sich nach Fertigstellung nicht um Artikel mit
Spielzeugcharakter allgemein handelsiiblicher Art, sondern um Lehr- und Lernmittel als Un-
terstiitzung der padagogischen Arbeit. Dieser Bausatz darf von Kindern und Jugendlichen

nur unter Anleitung und Aufsicht von sachkundigen Erwachsenen gebaut und betrieben Schlitzschrau-

werden. Fiir Kinder unter 36 Monaten nicht geeignet. Erstickungsgefahr! bendreher
Stiickliste Stiickzahl MaBe (mm) Bezeichnung Teile-Nr.
Alu-Quadratrohr 1 146x30/2 LKW/ Auflieger/ Achshalter 1
Schweissdraht 1 $2x200 Achsen 2
Senkkopf-Gewindeschraube 1 #3x16 Befestigung Anhdnger 3
Unterlegscheibe 2 91/3,2 Unterlegscheibe 4
Mutter 2 M3 Befestigung 5
Hutmutter 1 M3 Befestigung 6
Reifen 6 821 Luftreifen 7
Felge fiir Reifen 6 910 Felgen 8
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Bauanleitung 120.461
Aluminium-Sattelschlepper

Aufbau Variante 1:
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Die Schablone fiir Variante (1) (Seite 10) ausschneiden.

Die MaRe von der Schablone wie abgebildet auf das Alu-Quadrahtrohr
(1) Ubertragen.

‘ Ansicht von

ﬂ oben
57

Ansicht
von unten

Alle Bohrungen durchbohren. Die Bohrung an der Unterseite der

Zugmschine wie abgebildet auf g 6mm ansenken.

Hinweis: Beim Einspannen im Schraubstock Schutzbacken verwenden!

Alle Einzelteile wie abgebildet aussagen. Sageschnitte entgraten.
AnschlieBend alle Teile mit Stahlwolle polieren.

Die Achshalter wie abgebildet mit Sekundenkleber ankleben. Bema-

RBung fiir die richtige Position beachten!

Vom Schweissdraht (2) drei Stiicke mit 40mm ldnge abzwicken. Die
Enden mit der Werkstattfeile entgraten.
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Bauanleitung 120.461
Aluminium-Sattelschlepper

Aufbau Variante 1:

Die Senkkopfschraube (3) von unten in die Bohrung der Zugmaschine
einstecken. Von oben eine Unterlegscheibe (4) aufstecken und zwei
Muttern (5) aufschrauben und kontern.

Die Felge fur die Reifen wie abgebildet in den Reifen eindriicken. Alle Drei Reifen (7) auf die drei Achsen (2) aufstecken. AnschlieRend durch
Reifen auf diese Weise zusammen bauen. die Achstrager stecken und von der anderen Seite jeweils ein Rad
aufstecken.

Fertig!
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Bauanleitung 120.461
Aluminium-Sattelschlepper

Aufbau Variante 2:
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Die Schablone fiir Variante (2) (Seite 10.) ausschneiden. Die MaRBe der Schablone wie abgebildet auf das Alu-Quadrahtrohr (1)
ubertragen.
83
10

Alle Bohrungen durchbohren. Die Bohrung an der Seite fir die Anhan- Alle Einzelteile wie abgebildet aussagen. Sageschnitte entgraten.
gerkupplung wie abgebildet auf @ 6mm ansenken. Anschliefend alle Teile mit Stahlwolle polieren.

Die Anhdngerkupplung wie oben gezeigt ausgemittelt an der Untersei- Nun den Anhéanger mit der Senkkopfschraube (3) und den Muttern (5)
te des Anhdngers ankleben. Senkbohrung zeigt nach oben. wie abgebildet an der Zugmaschine befestigen.
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Bauanleitung 120.461
Aluminium-Sattelschlepper

Aufbau Variante 2:

Den Aufbau der Zugmaschine wie abgeildet biindig zur Hinterkante Die Achshatler nach Bemalung wie oben gezeigt ankleben.
aufkleben.

Vom Schweissdraht (2) drei Stiicke mit 40mm Iédnge abzwicken. Die Die Felge fir die Reifen wie abgebildet in den Reifen eindrticken. Alle
Enden mit der Werkstattfeile entgraten. Reifen auf diese Weise zusammen bauen.

Drei Reifen (7) auf die drei Achsen (2) aufstecken. AnschlieRend durch Fertig!
die Achstrager stecken und von der anderen Seite jeweils ein Rad
aufstecken.
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Bauanleitung 120.461
Aluminium-Sattelschlepper

Aufbau Variante 3:
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Die MaRe der Schablone wie abgebildet auf das Alu-Quadrahtrohr (1)

ubertragen.
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Alle Einzelteile wie abgebildet aussagen. Sageschnitte entgraten.

AnschlieBend alle Teile mit Stahlwolle polieren.

;
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Die Achshalter wie abgebildet nach BemaBung ankleben.

Vom Schweissdraht (2) zwei Stiicke mit 40mm lange abzwicken. Die

Enden mit der Werkstattfeile entgraten.
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Bauanleitung 120.461
Aluminium-Sattelschlepper

Aufbau Variante 3:

Die Felge fiir die Reifen wie abgebildet in den Reifen eindricken. Reifen Drei Reifen (7) auf die drei Achsen (2) aufstecken. AnschlieRend durch
auf diese Weise zusammen bauen. die Achstrager stecken und von der anderen Seite jeweils ein Rad
aufstecken.

Fertig!
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Bauanleitung 120.461
Aluminium-Sattelschlepper

Aufbau Variante 4:
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Die Schablone fiir Variante (4) (Seite 11) ausschneiden. Die MaRe der Schablone wie abgebildet auf das Alu-Quadrahtrohr (1)

ubertragen.

'\: g

Alle Bohrungen durchbohren. Alle Einzelteile wie abgebildet aussagen. Sageschnitte entgraten.
AnschlieBend alle Teile mit Stahlwolle polieren.
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Den Auflieger wie abgebildet mit Sekundenkleber aufkleben. Die Achshalter wie abgebildet nach BemaBung ankleben.
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Bauanleitung 120.461
Aluminium-Sattelschlepper

Aufbau Variante 4:

Vom Schweissdraht (2) zwei Stiicke mit 40mm ldnge abzwicken. Die Die Felge fiir die Reifen wie abgebildet in den Reifen eindricken. Reifen
Enden mit der Werkstattfeile entgraten. auf diese Weise zusammen bauen.
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Drei Reifen (7) auf die drei Achsen (2) aufstecken. AnschlieRend durch Fertig!
die Achstrager stecken und von der anderen Seite jeweils ein Rad
aufstecken.
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Bauanleitung 120.461

Aluminium-Sattelschlepper

Schablonen Varianten 1-4

Schablone Variante 1
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Schablone Variante 3
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