OPITELC
HobbyilX

113.864
Disco Arco-lris

Herramientas necesarias:
Lapiz, regla

Brocas ¢1/@2/ 3/ @5 mm
Sierra de marqueteria
Soldador y alambre de soldar
Pistola de termoencolado
Pegamento universal
Escuadra de centrado

Nota:

Las maquetas de OPITEC, una vez terminadas, no
deberian ser consideradas como juguetes en el sentido
comercial del término. De hecho, se trata de material
pedagdgico adecuado para un uso didactico. Es im-
prescindible la supervisiéon de un adulto. Kit no adecua-
do para niflos menores de 3 ainos, dado que existe riesgo
de asfixia por piezas pequenas.

MATERIAL SUMINISTRADO
Cantidad Medidas (mm) Aplicacion Pieza No.

CD en blanco 1 2120 | Disco 1
Placa de DM 1 100x100x10 | Placa base 2
Goma espuma 1 ca.100x100x2 | Placa base 3
LED Arco-lris 2 @5 | lluminacion 4
Cable de conexiones 1 500 | Cableado 5
Portapilas 1 Fuente de electricidad 6
Microinterruptor de corredera 1 19x6 | Interruptor ON/OFF 7
Motor RF 300 1 Motor 8
Resistencia 68 Ohm 1 Resistencia 9
Casquillo reductor 1 3/2 | Reductor para eje motor 10
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Instrucciones de montaje

Paso 1:

Traspasar las perforaciones y el recorte para el interruptor de la plantilla (pag. 5) al CD (1). Para ello, hacer la linea central con
la escuadra de centrado, marcar las medidas o cortar la plantilla y traspasar el contorno del recorte y los puntos centrales. A

continuacion hacer las perforaciones segun se indica.

Nota: Primero comenzar las perforaciones con una broca de @1Tmm. Para hacer el recorte para el microinterruptor (7), hacer
una perforacion de @3mm en una esquina, pasar la hoja de sierra por el agujero, y serrar a lo largo de la linea.

Marcar la posicién para el portapilas (6) segun indica la plantilla (pag. 5) en la parte frontal (no impresa) del CD (1).

Nota: Seguir las medidas con exactitud. Trabajar sélo desde la parte no impresa. No utilizar cinta adhesiva.
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CD-Frente (lado
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Paso 2:
Centrar el CD en la plantilla (pag. 3) de forma que el lado impreso quede hacia

arriba. El sitio para el motor (linea de puntos) seve por la superficie no impresa del

CD. Ahora poner una linea de cola termofusible en la superficie circular con pun-

tos. Poner otra linea de cola alrededor del motor. Encolar el motor (8) con cuidado

en el centro, con el cable en direccién de las perforaciones.

Plantilla Posicién Motor (8)
E1

Plantilla Posicion Motor (8)

Paso 4: Paso 5:

Insertar la resistencia (9) en el lado opu-

Encolar el interruptor de corredera (7)
desde el lado con el portapilas en el
recorte serrado.

esto del interruptor (7) segun se ilustra,
en el lado frontal (no impreso), en las

por el dorso.

perforaciones de 2 mm. Doblar las patas

Paso 3:

Termoencolar el portapilas (6) al lado
no impreso del CD (1). Poner una linea
de cola alrededor del portapilas. Enhe-
brar el cable de conexiones a través de
la perforacién de @3mm.

Nota: El portapilas (6) debe quedar
exactamente en la superficie marcada.

Paso 6:

Insertar los dos diodos luminosos (4)
desde el dorso (lado impreso) en las per-
foraciones previstas de @ 5mm, y fijarlos
con pegamento.

Nota: atencidon dnodo/catodo

Catodo
Anodo Anodo
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Instrucciones de montaje

Paso 7:

Soldar el cable negro del portapilas (6) a la conexién
central del interruptor de corredera (7).

Soldar el cable rojo del portapilas al &nodo del LED
del lado del motor. Para ello cortar el cable rojo de
tal forma que se pueda soldar al anodo. Pelar los
extremos del cable, estaiiarlos y soldar.

También soldar el cable rojo del motor (8) al anodo
del LED del lado del motor. Para ello cortar el cable
rojo de tal forma que se pueda soldar al anodo. Pe-
lar los extremos de los cables, estafar y soldar.
Juntar, enrollar y soldar el cadtodo del LED del lado
del motor con el anodo del LED que queda en el
exterior. Soldar el catodo del LED que queda en el
exterior con la pata superior (ver figura) de la resis-
tencia (9).

Pelar un trozo de 80 mm del cable de conexiones (5)
por ambos lados y también soldar un extremo a la
pata superior de la resistencia. Soldar el extremo lib-
re del cable de conexiones a la conexion exterior del
interruptor de corredera (7). Soldar el cable negro
del motor (8) con la pata libre de la resistencia (9).
Para ello, recortar el cable, pelarlo y soldarlo.

Paso 8: Paso 9:

Esquema

30mm

cable negro por-
apilas

cable rojo porta- -
pilas

30mm

AV
AW

R 68

80mm

Determinar el centro de la placa base Insertar el casquillo reductor (10) desde
(2) dibujando las diagonales, y taladrar ~ arriba en la perforaciéon de @3mm (ver

una perforacién de @3mm en el centro.  figura).
Encolar la placa de goma espuma (3)

con pegamento universal al dorso.

Dejar secar bien el pegamento.

Nota:

La placa base se puede pintar al gusto.

a3
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80mm

Paso 10:

Insertar la pieza superior ya acabada
en el casquillo reductor de la placa
base (1).

Atencion: Es imprescindible que
quede una separacién de 1 mm entre
motor y reductor.
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Instrucciones de montaje
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