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NOTA
Las maquetas de OPITEC, una vez terminadas, no deberian ser consideradas
como juguetes en el sen- tido comercial del término. De hecho, se trata de
material didactico adecuado para un trabajo pedagé- gico. Los menores sélo
deben realizar los trabajos relacionados con este kit bajo la supervision de un
adulto. No apto para nifos menores de 36 meses, ya que existe riesgo de asfixia.
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Pos |Cantidad Descripcion Material Medidas en mm
Base contrachapado
Ruedas motrices, manivela contrachapado
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| Soporte, conexion | listobn de pino |
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| Ejes | varilla de madera |
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| Ejes, clavijas, engranaje, | varilla, liston |
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Lista de piezas. Pos 1

1. - Serrar la base (contrachapado)
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Lista de piezas. Pos 2
2. - Serrar el liston grande del
marco, perforar <>
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Lista de piezas. Pos 3
Serrar el liston pequefio del marco N
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Lista de piezas. Pos 3

4. - Serrar el soporte del eje, perforar
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Lista de piezas. Pos 3
5. - Serrar el liston
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Lista de piezas. Pos 4
6. - Serrar el soporte del eje, perforar
115
g2
//@’/Profundidad=5
/ E1:2

15

Perforacion en el
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Lista de piezas. Pos 3
7. - Serrar los soportes, perforar
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Lista de piezas. Pos 3
8. - Serrar los listones de construccion y perforar
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Lista de piezas. Pos 6
9.- Serrar las clavijas y pulir
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10.- Pegar el marco, el soporte (en medio) y los refuerzos
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11.- Fabricar la rueda motriz grande con la pieza de reenvio
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(ver Hoja 11)
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12.- Fabricar la rueda motriz pequena con la manivela

Pos. 6
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(ver Hoja 11)
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@ diam. 8 x 250 mm
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Martillo
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Posicion de la guia
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Vista superior

"R 1 [ eonardo da Vinci Il

100.850

ORITEC

ﬂgbﬁ:) e




Lista de piezas Pos.3

13.- Guia del martillo
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Lista de piezas Pos.7

14.- Pegar el yunque en el centro
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ver hoja 6
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15.- Serrar el soporte del eje y perforar
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Plantilla 5
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16.- Serrar las piezas del martillo y perforar
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Lista de piezas Pos.4

17.- Pegar el elemento de transmisién
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Plantillas para el contrachapado E 1:1
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