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NOTA
Las maquetas de OPITEC, una vez terminadas, no deberian ser
consideradas como juguetes en el sen- tido comercial del término.
De hecho, se trata de material didactico adecuado para un trabajo
pedagé- gico. Los menores sélo deben realizar los trabajos relaci-
onados con este kit bajo la supervision de un adulto. No apto para
ninos menores de 36 meses, ya que existe riesgo de asfixia.
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1. - Informaciones técnicas:

Tipo:___ Modelo de madera/Objeto util;

Uso: Construccion en el taller a partir de 13/14 afos;

2. - Elementos utilizados:

-Material:  madera de pino (resinosa), blanda
contrachapado , fibras opuestas;

Tratamiento: serrar, limar y pulir;
Unidn:  encolar (cola para madera resistente al agua);
Superficie: cera (liquida o espesa)
pintura

barniz
aceite de linaza

3. - Herramientas:

Para serrar: sierra de marqueteria, preferiblemente eléctrica, para piezas redondeadas y
para las que no pueden hacerse de otra forma.;

NOTA para serrar, los dientes de la hoja deben estar hacia abajo y man-
tener la sierra en posicion vertical. Serrar pausadamente girando
la pieza como convenga.

Serrucho fino para los cortes rectos y para listones

NOTA Sujetar la pieza

Para limar: en funcion del trabajo, empezar por raspar y después afinar con otra lima.;

NOTA apretar el (til sélo cuando esté en movimiento

Para pulir: papel de lija para aristas y superficies y para formas personalizadas.;
Para perforar: taladro eléctrico vertical o taladro con soporte.;
NOTA observar las prescripciones de seguridad (no cabellos largos,
joyas, ropa holgada, si gafas de proteccion, sujecion de piezas,
guantes, etc.)

Utilizar las brocas para madera de las medidas adecuadas.

Para sujetar: utilizar sargentos de apriete ligeros y que no marquen la madera
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4. - MATERIAL SUMINISTRADO

Aplicaciéon Material Cantidad Dibujo Medidas
Fondo liston de pino 2 L @ 15 x 100 x 350 mm
Lados liston de pino 2 L @ 15 x 100 x 350 mm
liston de pino 2 _ @ 15 x 40 x 350 mm
Frontales liston de pino 6 g 4 ) 15 x 40 x 350 mm
Dy
.
Soporte de "_,/J @
Herramientas liston de pino 1 15 x 40 x 350 mm
Asa barra de madera 1 ~ @ 2 20 x 350 mm
Corredera — @
Para el cajon liston de pino 2 e 10 x 10 x 350 mm
—
Contrachapado 2 I—'_r'/J 5 x 40 x 330 mm
Contrachapado 2 Iﬁ @ 5x 100 x 200 mm
Cajones
Fondosy caras  Contrachapado 2 lﬁ 5x 70 x 250 mm
Lados y traseras  Contrachapado 4 5 x 50 x 250 mm
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6. - Instrucciones de montaje:

6.1. - Preparacion y montaje del fondo, frontales y laterales
6.2.- Preparacion y montaje de la corredera de los cajones y del asa
6.3.- Preparacion y montaje del porta herramientas

6.4.- Preparacion y montaje de los cajones

6.1. - Preparacion y montaje del fondo, frontales y laterales

- Para el fondo, se pegan los dos listones (1) de 15 x 100 x 350 mm. para formar una base de 15 x 200 x 350
mm.

- Las piezas frontales se componen cada una de dos listones (4) de 15 x 40 x 350 mm. pegadas para formar
dos piezas de 15 x 80 x 350 mm. A continuacion se cortar los 2 listones (4) que quedan para obtener 4 li-
stones de 15 x 40 x 150 mm. que se redondearan de un extremo como se muestra en la figura con radio
20 mm.

- Cuando los listones de 15 x 80 x 350 mm. estén secos se cortan a 300 mm.; se perforan por uno de los ex-
tremos con @ 20 mm. para recibir el asa. (ver figura). Después se redondea (radio = 40 mm.). A continua-
cion se pegan los listones de 15 x 40 x 150 mm. y de 15 x 40 x 300 mm. para obtener los frontales. (ver fi-
gura)

- Con los listones (3) de 15 x 40 x 350 mm. y (2) de 15 x 100 x 350 mm., se forman los dos laterales de 15 x
140 x 350 mm.

- Pegar conjuntamente, la base, los frontales y los laterales
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6.2. - Preparacion y montaje de la corredera de los cajones y del asa

- Recortar a 320 mm. los listones (7) de 10 x 10 x 350 mm. (se reservan los trozos para el pomo de los cajones).
- Serrar un contrachapado (9) de 5 x 100 x 200 mm. a 5 x 90 x 120 mm. y otro de 5 x 90 x 120 mm.

- Recortar a 320 mm. el contrachapado (8) de 5 x 40 x 330 mm.

- Pegar las piezas (7), (8) y (9) en el porta herramientas para formar la corredera de los cajones. (ver figura)
- Pegar la barra de madera (6) en las perforaciones previstas para el asa.

6.3. - Preparacion y montaje del porta herramientas

- Confeccionar el soporte para las herramientas de acuerdo con el modelo de la pagina 8 y pegarlo.

NOTA: Quien lo desea puede hacer variaciones del soporte.

Modelo. Ver pag.8
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6.4. - Preparacion y montaje de los cajones

NOTA: Los cajones no deben pasar de 80 mm. de anchura.
Seria preferible una anchura de inferior a 80 mm. para un funcionamiento sin golpes..

- Serrar del contrachapado (10) de 5 x 70 x 250 mm., dos piezas de 165 mm. y de 80 mm. de longitud.

- Serrar del contrachapado (11) de 5 x 50 x 250 mm., dos piezas de 70 mm. y 4 piezas de 170 mm. de longi-
tud.

- Es posible que las dos piezas del fondo y las dos frontales marcadas con asterisco, deban recortarse de
anchura porque el cajon, sea un poco mas estrecho para que corra mejor.

- Pegar las piezas del cajén como se muestra en la figura

- Pegar los listones (7) como asas

- Comprobar el buen funcionamiento de los cajones.
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7. - Plantilla para el soporte de las herramientas
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